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There are  five  important process parameter settings  in RFW, namely;  friction time,  friction pressure, upset  time, 
upset pressure and rotational speed. Process parameters have to be selected properly since they all have direct effect 
on the quality and mechanical properties of the welded joint [5]. Axial pressure has to be applied to both specimens 










time  until  it  reaches  a  critical  value  [6].  Yakushinaa  and Alta  [6]  reported  that  a  number  of  research  on  different 




has both  (α) and  (β) phases which contains approximately 6% aluminium and 4 % vanadium as stabilizers. At  room 










































































































Rotary  friction  welding  was  successfully  applied  to  join  Ti‐6Al‐4V  alloy  rods.  Axial  pressure  was  found  to  be  a 
significant  parameter  that  affects  the  rotary  friction  welding  of  Ti6Al4V.  Increase  in  axial  pressure  affects  the 
microstructure  in  both  the  heat‐affected  zone  and weld  zone.  High  axial  pressure  resulted  in more  refine  acicular 
microstructure in weld zone and refined globular in heat‐affected zone. Additionally, increase in axial pressure has an 



























microstructure morphology  of  two  phase  Ti‐6Al‐4V  alloy  on  the mechanical  properties  of  diffusion  bonded  joints. 
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